TECHNICKY LIST VYROBKU

Stabilna opravna hmota s opdtovnou aktivaciou

UZIN NC 182 Neu

Odolna vihkosti, stabilna, jemna a vel'mi

ychlo schniica cementova vyhladzovacia hmota

Hlavné oblasti pouzitia:

P> dorovnanie, dielCie stierkovanie a vyrovnavanie dier, vytlkov
a pod. v podkladoch pre vSetky opravné prace pred stierkovanim
a lepenim

P zhotovenie dobre savych, vysoko pevnych a rychlo ku kladeniu
zrelych kladacskych ploch

P pre lubovolnu hrubku vrstvy

Vhodna na / pre:

P cementové potery, kalsiumsulfatové potery alebo betdn

b staré podklady, napr. na tesnych, pridrznych zvyskoch lepidiel
odolnych vode

P existujuce a nové pevne priskrutkované drevotrieskové dosky
P3/P5/P7 alebo OSB 2 — 0SB4

b existujuce keramické krytiny alebo krytiny z prirodného kamena,
terasa a pod.

P> existujuce a nové liate asfaltové potery IC10a IC 15

P magnéziové a xylolitové potery

b prefabrikované dielce

P ako ,stabilnad plosna stierkovacia hmota” na staré zvysky lepidla a
na prestierkovanie, aZz k vytiahnutiu do ,,nuly”

P teplovodné podlahové kurenie

P namahanie kolieskovymi stolickami podla DIN EN 12529 od
hruabky vrstvy 1 mm.

P vysoké namahanie v obytnych, podnikatelskych a priemyslovych
priestoroch, napr. nemocniciach, velmi frekventovanych nakupnych
centrdch, priemyslovych halach a pod.
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Prednosti vyrobku / vlastnosti:

Po rozmiesani s vodou vznikne rychlo schntca a pre kladenie zrela
malta s idealnymi spracovatelskymi vlastnostami. Op&tovnou
reaktivaciou malty v dobe spracovania moze byt otvorena doba
predizend. Plynulé rychle tuhnutie umoZfiuje dalsie penetrovanie,
stierkovanie alebo lepenie uZ po kratkej dobe. Prestierkovanie a
konecéné stierkovanie s vytiahnutim az ,,do nuly” je s UZIN NC 182
Neu lahko realizovatelné.

P> po 60 minutach zreld na kladenie

P opitovna reaktivacia a tym prediZenie doby spracovatelnosti
P> odolna proti alkalickej vihkosti

P> jemné zrno, nie su viditelné stopy po Spachtli

Technické udaje:

Druh balenia: papierové vrece

Dodavané balenie: 20 kg

Skladovatelnost: najmenej 12 mesiacov

Potrebné mnozstvo vody: 4,6 -5,4 litrov na 20 kg vrece

Spracovanie diel¢éich mnozstiev:  na 1 kg prasku 230 — 270 ml vody

Farba: Seda

Spotreba: cca 1,5 kg/m2 na Imm hrabky

Idedlna teplota pri spracovani: 15°C — 20°C

Minimdlna teplota pri spracovani: 10°C na podlahe

Doba spracovania: cca 15 -20 minut*

Rezanie hran: po cca 15 mindtach*

Pochédzna: po cca 25 minutach*

Zreld pre kladenie: po 60 mindtach*

* Pri 20 °C a 65 % relativnej vihkosti vzduchu. Vid taktiez ,Zrelost pre kladenie”
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Priprava podkladu:

Podklad musi byt pevny, nosny, suchy, bez trhlin, ¢isty a zbaveny latok
(Spina, olej, mastnota), ktoré obmedzuji prilnavost. Cementové

a

skontrolovat

kalciumsulfatové potery musia byt obrusené a vysaté. Podklad
podla suvisiacich noriem a odporucani a pri

nedostatkoch oznamit pochybnosti.

Prilnavost zniZujuce alebo labilné vrstvy, napr. separaéné prostriedky,
volné zvysky lepidla, stierkovacej hmoty, podlahoviny, alebo nateru a
pod. odstranit, napr. odkarta¢ovanim, odbrusenim, odfrézovanim,
alebo otrieskanim. Volné casti a prach dokladne vysat. Podla typu a
stavu podkladu vybrat vhodnu penetraciu z prehladu vyrobkov UZIN.

Priurcitych podkladoch,

ako napr. pri starych poteroch s

nepriepustnym, dobre pridrznym, vode odolnym lepidlovym I6Zkom
je mozné upustit od penetracie. Pri hribkach vrstvy nad 3 mm je
nutné zasadne penetrovat. NanesenU penetraciu nechat dobre
vyschnut.

Dbat na technické listy sti¢asne pouzitych vyrobkov.

Pri priprave podkladu dbajte STN 74 45 05!

Spracovanie:

1

*

. UZIN NC 182 Neu podla Ziadanej konzistencie zmiesat s vodou. Pre

20 kg je spravne mnozstvo vody 4,6 — 5,4 litrov. PretoZe sa vsak
spravidla miesaju mensie mnozstva, je pre 1 kg prasku potrebnych
230 — 270 ml vody. Studend, ¢istu vodu naliat do Cistej nadoby.
Prasok za vydatného mieSania nasypat a rozmiesat do
bezhrudkovitej malty. Namiesat len tolko malty, kolko je mozné v
dobe spracovania do 10 — 15 minut* spracovat. Behom doby
spracovania je mozné uz tuhndcu maltu dalej spracovat.

. Hmotu naniest hladidlom rovnomerne aZ do pozadovanej hribky

vrstvy na podklad, cca 25 minut* nechat tuhnut a nasledne
prepracovat, alebo vyhladit. PoZzadovanu hribku naniest v jednom

pracovnom postupe.
Pri 20 °C a 65 % relativnej vlhkosti vzduchu.

Udaje o spotrebe:

Hrubka vrstvy Spotreba 25 kg vrece staci pre cca
1 mm 1,5 kg/m? 13,3 m?
3 mm 4,5 kg/m? 4,4 m?
10 mm 15,0 kg/m? 1,3 m?

Zrelost pre kladenie:

Hrubka Pri 20 °C / 65% rel. | Pri 10°C / 80% rel.
vrstvy vilhkosti vzduchu vihkosti vzduchu
1-30mm 1 hodina cca 1,5 hodiny

Dolezité upozornenia:

P Originalne balenie je pri suchom uskladneni najmenej 12 mesiacov
skladovatelné. Sdlhiou dobou skladovania sa moze predizit
nastavend doba tuhnutia avysychania. Vlastnosti vytvrdeného
materidlu tymto nebudu ovplyvnené. Nacaté balenie dokladne tesne
uzavriet a obsah rychlo spotrebovat

P Najlepsie spracovatelna pri teplotdch 15 — 25 °C a relativnej
vlhkosti vzduchu pod 65 %. Nizke teploty, vysoka vihkost vzduchu a
velké hrabky vrstvy predlZuju, vysoké teploty a nizka vlihkost vzduchu
urychluju tvrdnutie, schnutie a zrelost pre kladenie. V lete skladovat

v

chlade a pouzivat student vodu.

b Dilatacné, pohybové a okrajové pripojné skdry pri stenach je nutné

z

podkladu prevziat. Pripadne na dotknutych stavebnych dielcoch

upevnit okrajové dilatatné pasky UZIN Randddmmstreifen, aby sa

zabranilo zateceniu stierkovacie hmoty do obvodovych Spar. Pri
hrdbkach vrstvy nad 5 mm su okrajové dilatacné pdasky zadsadne
nutné.

P> Pre sposobilost pre kolieskové stolicky je najmensia hribka

1 mm.

P> Pri naslednom stierkovani samorozlievacou hmotou alebo pri
viacvrstvovom stierkovani hmotu nechat dokonale vyschnut,
penetrovat penetraciou UZIN PE 360 a po jej vyschnuti naniest
nasledujucu stierkovaciu hmotu.

P> Pre vacsie hridbky vrstvy od 10 mm sa odporuca primiesat do
stierkovacej hmoty aZz do 50 % (zodpoveda 10 kg/vrece) suchy
kremicity piesok UZIN Strecksand zrno 1 — 2,5 mm.

P> Pri vacsich hrabkach vrstvy nad 10 mm na podkladoch citlivych
na vlhkost (kalcium sulfatové potery) je nutné uprednostnit
epoxidové Zivicové penetracie, ako 2K epoxidovl utesnovaciu
penetraciu UZIN PE 480 s posypom kremicitym pieskom.

P Kpremosteniu a vyarmovaniu trhlin, Spar a prechodov
v pripojenom systéme s mostikom UZIN RR 203.

»> Pri poteroch z liateho asfaltu, drevotrieskovych dosiek P3 /P5/
P7, OSB dosiek alebo poterov so zvyskami lepidla (bez pouZitia
penetracie) su dovolené hrubky vrstvy do max. 3 mm. U starsich
poterov z liateho asfaltu alebo pri vacsich hrabkach vrstvy je
odporucené poutzit sadrovu stierkovaciu hmotu ako napr. UZIN NC
118.

P NepouZivat vo vonkajsom, alebo mokrom prostredi.

» Cerstvo vystierkované plochy chranit pred G¢inkami prievanu,
sinka a tepla. Cementové stierkovacie vrstvy maju na makkych,
alebo lepkavych podkladoch sklon k tvoreniu trhlin. M&kké, alebo
lepkavé vrstvy musia byt preto pred stierkovanim odstranené.
Taktiez dlhé otvorené leZanie takych stierkovacich vrstiev
napomaha tvorbe trhlin a je preto nutné sa tomuto vyhnut.

> Nepouzivat ako poter alebo ako UZitkovd podlahu, vidy je nutné
polozit podlahovinu.

P UZIN NC 182 je stucastou systému ,Najspodnejsia vrstva krytia
paluby” a tento systém ma osvedcenie ako vyrobok pre vystroj
plavidiel od namorného profesného zdruzenia Hamburg, modul B a
modul D. Certifikdty su na poZiadanie k dispozicii. Dovolend hrubka
vrstvy je 5 mm. USCG-No. pre systém je Modul B
164.106/EC0736/113.126.

p- Stierkovacie hmoty nesmu byt z dévodu nebezpedia kordzie
ukladané medzi izolaciu a potrubie kdrenia. Toto plati
predovsetkym pre potrubie kurenie z pozinkovanej ocele. Izolaciu
je moZné odrezat najskor az po aplikacii stierkovacej hmoty.

P> Zohladnite vSeobecne uzndvané pravidla oboru a techniky pre
kladenie poterov v platnych normach (napr. EN, DIN, VOB, O-Norm,
SIA, €SN atd.) Dbajte obzvlaét mimo iného na suvisiace normy,
smernice a odporucania:

- DIN 18 365 ,,Podlaharske prace” O -Norm B 2236

- DIN 18 356 ,Prace s parketami a drevenou dlazbou” O -Norm

B 2218

-TKB smernica ,Posudzovanie a
podlaharske a parketarske prace”

- BEB odporucenie ,,Posudzovanie a priprava podkladov”

- Smernica ZDB ,, Elastické podlahoviny, textilné podlahoviny
a parkety na vykurovanych podlahovych konstrukciach”

priprava podkladov pre

Oznacenie akosti a znacenie ochrany Zivotného prostredia:

P GISCODE D 1/ bez rozpustadiel

» EMICODE EC 1 PLUS/ velmi malé emisie

> RAL-UZ 113/ chréaniace Zivotné prostredie, z dévodu velmi
nizkeho obsahu emisii

ZlozZenie:

Polymérova disperzia, konzervacné prostriedky, aditiva, voda
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Ochrana prace a Zivotného prostredia:

Obsahuje cement, maly obsah chromanu podfa RL 2003/53/EG — GISCODE ZP 1.
Udrzat za €erstvého stavu mimo dosahu deti! Skladovat v suchu a chlade. Otvorené
balenie okamZite vzduchotesne uzavriet. Nosit nitrilom nasytené bavinené
rukavice. Pri rozmie$avani nosit ochranni masku proti prachu a ochranné okuliare.
V priebehu a po spracovani/schnuti zaistit dobre vetranie! V priebehu spracovania
vyrobku nejest, nepit a nefaj¢it. Pri kontakte s olami alebo pokozkou ihned
dékladne oplachnut vodou avyhladat lekara. Zamedzit dlhodobému kontaktu
s pokozkou. Zasiahnutt pokozku okamiite dokladne ocistit vodou. Cim dlhsie
ostane rozmie$any produkt na pokozke, tym vacsie je nebezpecenstvo poskodenia
pokozky. Zabranit Gniku do kanalizicie, vod alebo do zeme. Cistenie naradia
vykonat ihned po pouziti vodou a mydlom. Zakladnymi predpokladmi pre najlepsiu
mozZnu kvalitu vzduchu v miestnosti po podlaharskych pracach si normalizované
podmienky kladenia a dobre vyschnuté podklady, penetracie a stierkovacie hmoty.

Likvidacia:

Pokial je to mozné, zvysky vyrobku zozbierajte a znovu pouZite Zvyskov zbavené,
neprasiace papierové obaly su recyklovatelné. Zvysky vyrobku zhromazdit, zamiesat
s vodou, nechat vytvrdnut a zlikvidovat ako stavebny odpad.

Tieto Udaje vychadzaju z nasich déslednych vyskumov a skisenosti. Rozmanitost sic¢asne
pouzitych materialov ako aj rozdielne podmienky na stavbach a pri spracovani vsak
nemozu byt nami jednotlivo kontrolované alebo ovplyvnené. Kvalita vasej prace zavisi
preto vo vasom odbornom posudeni staveniska a spravnom poufziti vyrobku. V pripade
pochybnosti previest vlastné skusky, alebo vyziadat technické poradenstvo k aplikacii.
Dbajte na smernice pre kladenie od vyrobcu podlahoviny. Zverejnenim tejto informacie o
vyrobku stracaju vietky skér vydané informdacie svoju platnost. Aktualne znenie tohto
technického listu najdete na internetovych strankach www.podlahauz.sk



