TECHNICKY LIST VYROBKU

Cementové mineralne povrstvenie

UZIN SC 993

zlievacie finalne povrstvenie k zhotoveniu pripojenych podkladov v hriibke od 4 - 10 mm

Hlavné oblasti pouzitia:

P zhotovenie priamo uZivanych ploch, vysoko odolnych proti
obrusu, minerdlne povrstvenie bez optickych poZiadaviek na
povrchovu vrstvu

P pre hrubku vrstvy od 4 do 10 mm.
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Vhodné na / pre:

P cementové a kalciumsulfatové potery alebo betén

P> magnéziové potery

P> podklady s povrchovou tahovou pevnostou min. 1,5 N/mm?
(plochy s pojazdom), resp. min. 1 N/mm?2(plochy bez pojazdu)

» zataZenie pozemnymi dopravnymi prostriedkami

P namahanie kolieskovymi stolickami podla DIN EN 12 529

b velké zataZenie v podnikatelskom aj priemyslovom sektore, napr.
vysokofrekventované priemyslové haly, dielne, garaze, sklady

uzZNuTZ

Prednosti vyrobku/ vlastnosti:
»> priamo uZivatelna vrstva bez podlahovej krytiny
» vysoko zatazitelna s velkou odolnostou proti oderu

P> odolna prevadzkovym hmotam, vihkosti a posypovym soliam

Technické udaje :

Druh balenia : papierové vrece

Dodavané balenie: 25 kg

Skladovatelnost : najmenej 6 mesiacov

Potrebné mnozstvo vody: 4,75 -5 litrov na 25 kg vrece

Farba : Seda

Spotreba : cca 1,7 kg/m2 na 1 mm hrabky

Doba spracovania : max cca 40 minut*

Pochddznost: po cca 4 hodinach *

Min. teplota pri spracovani : 10 °C na podlahe

Zatazitelnost: po 3 drioch*

Miera Sirenia:

cca 134 mm +/- 5 mm

Odolnost proti oteru:

A6 podla DIN 13 813

Protisklznost:

R 11 podla DIN 51 130

Protisklznost s UZIN SC 1800 Finish: R 10 podla DIN 51 130
A2¢-s1 podla DIN EN 13 501-1

Trieda horlavosti:

* Pri 20 °C a 65 % relativnej vlhkosti vzduchu a teplote podkladu 18°C. Vid',Zrelost
pre kladenie“.
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Priprava podkladu:

Podklad musi byt suchy, nosny, pevny, bez trhlin, ¢isty a zbaveny
latok, ktoré obmedzuju prilnavost (Spina, olej, mastnota). Podklady
odfrézovat alebo otryskat a plochu dokladne wvysat. Podklad
skontrolovat podla sudvisiacich noriem a odpordc¢ani a pri
nedostatkoch oznamit pochybnosti.

Prilnavost zniZujuce alebo labilné vrstvy, napr. zvysky separa¢nych
prostriedkov, uvolneného lepidla, stierkovacej hmoty, podlahoviny
alebo nateru a pod. odstranit napr. odkartacovanim, odbrusenim,
odfrézovanim alebo otryskanim. Volné Casti a prach dokladne vysat.
Podklad musi byt napenetrovany 2K epoxidovou penetraciou UZIN
PE 460 alebo UZIN PE 480 a bohato posypany kremicitym pieskom
(zrnitost 0,3-0,8, cca 3 kg/m?2).

Nanesenu penetraciu nechat dékladne vytvrdnut.

Dbat na informacie v technickych listoch pouZitych vyrobkov. Pri
priprave podkladu dbajte STN 74 45 05!

Spracovanie:

1. 4,75 -5 litrov studenej, Cistej vody naliat do Cistej nadoby. Obsah
vreca (25 kg) za vydatného miesania nasypat a rozmiesat do husto
tekutej, bezhrudkovitej hmoty. PouZit miesacie naradie s mieSacim
nastavcom UZIN pre stierkovacie hmoty. Po odstraneni vyplavenin je
nutné dodrZiavat stdle rovnaké mnozZstvo vody.

2. Hmotu naliat na podklad a hladidlom, raklou alebo velkoplo$nou
raklou rovnomerne rozdelit. Rozlev a povrch sa da este vylepsit
odvzdusnenim ihlovym val¢ekom. PoZadovanu hribku vrstvy naniest
v jednom pracovnom postupe. Aby sme odstranili pripadné stopy po
tahoch zubovou raklou alebo odvzdusnovacim valéekom,
odporucame plochu na zaver stiahnut hladkou raklou.

Osetrenie povrchu:

Pre obmedzenie nachylnosti ku znedisteniu odpord¢ame vykonat po
zaschnuti impregnaciu povrchu 2K silikdtovou impregnaciou UZIN SC
1800 Finish. Impregnacia by mala byt spojend so spravnou
priebeZnou udrzbou.

Samozrejmostou by mali byt dostatoéne dimenzované Cistiace zony
a pod kolieskovymi stolickami inStalované ochranné podlozky z
polykarbonatu.

Dbajte taktieZ na udaje na separatnom liste s pokynmi , Povrchové
vlastnosti mineralnych povrstveni, zhotovenych z UZIN SC 993“

Udaje o spotrebe:

) 25 kg vrecko
Hrubka vrstvy Spotreba stadi na ca.
4 mm 6,8 kg/m? 4m’

10 mm 17,0 kg/m? 1,5 m?

Doélezité upozornenia:

P> Originalne balenie je pri suchom uskladneni najmenej 6 mesiacov
skladovatelné. Nacaté balenie tesne uzavriet a obsah rychlo
spotrebovat.

P> NajlepSie spracovatelna pri 15 — 25 °C a relativnej vlhkosti
vzduchu pod 65 %. Nizke teploty, vysoka vlhkost vzduchu, velké
hrabky vrstvy, nesavé ¢i utesnené podklady predlzuju schnutie a
zrelost pre kladenie. Vysoké teploty, nizka vlhkost a savé podklady
urychluju tvrdnutie, schnutie a zrelost pre kladenie.

PV lete skladovat v chlade a pouzivat na rozmiesanie studenu
vodu. Brat na zretel skrdteni dobu spracovania pri vysokych
teplotach materialu a okolia.

P Pred aplikdciou UZIN SC 993 musi byt podklad vidy dokladne
napenetrovany 2K epoxidovou Zivicovou penetraciou UZIN PE 460
alebo UZIN PE 480 s posypom kremicitym pieskom.

P Odporucame Cistenie pomocou rozprasovacieho Cistiaceho
zariadenia, aby sa zabranilo tvoreniu kaluzi pri mokrom cisteni.

P> Dilatacné, pohybové ¢i okrajové Spary pri stenach je nutné
prevziat. Pripadne na dotknutych stavebnych dieloch upevnit
okrajové dilatacné pasky UZIN, aby sa zabranilo zateceniu
stierkovacej hmoty do Spar. UZIN okrajové pasky na rohoch
prerezat a utesnit a prilepit lepiacou paskou, aby sa obmedzila
tvorba vlasocnicovych trhlin.

> Cerpatelna vretenovym &erpadlom s plynulym miesanim napr.
od vyrobcov m-tec, P.F.T. a dalSich. PouZivat nastavec pre jemné
domiesanie.

» Cerstvo vystierkované plochy chranit pred ucinkami prievanu,
sinka a tepla. Cementové stierkovacie vrstvy maju na makkych
alebo lepkavych podkladoch sklon k tvoreniu trhlin. Tieto makké
alebo lepkavé wvrstvy musia byt preto pred stierkovanim
odstranené.

P> Nerovnaké mnoZstvo zdmesovej vody vedie kvyraznym
rozdielom povrchového vzhladu. Tento efekt moZe byt
obmedzeny presnym davkovanim zamesovej vody.

P> Stierkovacie hmoty nesmu byt z dévody nebezpecia kordzie
kladené medzi izolacie avykurovacie potrubia z pozinkovanej
ocele. Izolacia moze byt odrezana aZ po stierkovani.

p> Zohladnite vieobecne uznavané pravidla oboru a techniky pre
kladenie poteru v platnych normach (napr. EN, DIN, VOB, O-Norm,
SIA, €SN, STN atd".)

P> Dbajte obzvlast mimo iného na suvisiace normy, smernice a
odporucania:

TKB/FCIO smernica: ,Posudzovanie a priprava podkladov pre
podlaharske a parketarske prace”

BEB smernica ,,Posudzovanie a priprava podkladov“

Oznacenie akosti a znacenie ochrany Zivotného
prostredia :

P Nizky obsah chromanu podla EU-VO 1907/2006 (REACH)
» EMICODE EC 1 PLUS / Velmi nizke emisie

Zlozenie:
Specidlne cementy, mineralne primesi, redispergovatelné polyméry, vysoko
vykonny skvapalfiovac a aditiva.

Ochrana prace a Zivotného prostredia:

Obsahuje cement, maly obsah chrémanov podla EU-VO 1907/2006 (REACH)-
GISCODE ZP 1. Cement reaguje s vlhkostou silne alkalicky, preto sa je nutné
vyvarovat kontaktu s pokozkou a ocami, pripadne okamiite dokladne
oplachnut vodou. Pri podrazdeni pokozky a kontakte s oéami vyhladat lekara.
Nosit ochranné rukavice. Pri rozmie$avani nosit ochranni masku proti prachu.
Vo vytvrdenom stave je material fyziologicky a ekologicky nezavadny.
Zakladnymi predpokladmi pre najlepsiu moznu kvalitu vzduchu v miestnosti po
podlahdrskych pracach su normalizované podmienky kladenia a dobre
vysusené podklady, penetrdcie a stierkovacie hmoty.

Likvidacia:

Zvy3ky vyrobku, pokial je to mozné zhromazdit a dalej pouZit. Zabranit dniku do
kanalizacie, vod alebo do zeme. Zvyskov zbavené, neprasiace papierové obaly
su recyklovatelné. Zvy3ky vyrobku zhromazdit, zmie3at s vodou, nechat
vytvrdnut a zlikvidovat ako stavebni odpad.
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Tieto Udaje vychadzaju z nasich déslednych vyskumov a skdsenosti. Rozmanitost sicasne pouZitych
materidlov ako aj rozdielne podmienky na stavbach a pri spracovani viak nemézu byt nami jednotlivo
kontrolované alebo ovplyvnené. Kvalita vasej prace zdvisi preto vo vaSom odbornom posudeni
staveniska a spravnom pouziti vyrobku. V pripade pochybnosti previest vlastné skusky, alebo vyziadat
technické poradenstvo k aplikdcii. Dbajte na smernice pre kladenie od vyrobcu podlahoviny.
Zverejnenim tejto informécie o vyrobku stracaju vsetky skér vydané informacie svoju platnost.
Aktudlne znenie tohto technického listu najdete na internetovych strankach www.podlahauz.sk



